


OPA 850/300T

Struttura delle macchine in acciaio fuso ad alta
resistenza.

Cilindro di seconda pressatura in acciaio forgiato
ad alta lubrificazione.

Forza massima di lavoro 300 ton. in versione
standard, prima pressatura 8 ton.

Chiusura pneumatica regolabile degli stampi.

Centrale elettrica con quadro di comando auto-
matico-manuale, in armadio a pulpito,circuiti
secondari a 24V.

Espulsore pneumatico a corsa regolabile.
Rasatore degli stampi tra la 1° e la 2° pressatura

Spessore massimo delle mattonelle: 60 mm in
versione standard.

Vibrazione degli stampi ad elevata intensita con-
temporanea in 4 stazioni.

Pala estrattrice SLIM 240 ad alta protezione
mossa da cinghia dentata.

Dosatore 1° strato planetario STP425 su ruote.
Protezione delle stazioni in acciaio inox.

Rotazione tavola tramite Croce di Malta con settori
sovradimensionati e lubrificati.

Tavola a 8 stazioni in ghisa fusa.

Tramoggia del 2° strato con rasatore semplice
anteriore.

Centrale pneumatica in armadio chiuso.

Centrale idraulica con pompe interne, filtraggio
e raffreddamento adeguatamente dimensionati.

Stampi per tutti i formati in ghisa fusa: leggerezza,
rigidita e resistenza all’'usura garantiti.

Formati massimi: 500x500/1 - 600x600/1.
Peso: 18.200 Kg circa, dosatore e stampi inclusi.
Potenza installata: 31 kW circa, dosatore incluso.

OPZIONI - ALTERNATIVE

Quadro di comando con PLC Siemens S7 e
pannello operatore.

OPA 850/350T: con forza massima di lavoro 350
ton.+ 8 ton.

Controllo di integrita delle mattonelle sformate.
Rotazione tavola con corona dentata e pignone.
Regolazione elettronica della vibrazione stampi.

Dosatore VARIO 9000/160 del 2° strato per otte-
nere mattonelle di differenti spessori senza cam-
biare stampi.

Tramoggia FLEXA 160 del 2° strato con adatta-
mento motorizzato all'altezza degli stampi.

Centrale idraulica con pompe esterne, filtraggio
speciale, tropicalizzazione.

Dosatore del 1° strato su binari o colonna, tipo
STAR oppure TETRA.

Smartstation per attivare/disattivare ogni singolo
stampo.

Doppio rasatore anteriore nella tramoggia del 2°
strato per ridurre I'effetto zeppa.

Tele-assistenza TE.SE.O per identificazione guasti
a distanza.

Pressione pneumatica regolabile indipendente-
mente per alzata e discesa degli stampi.

Pulizia della pala estrattrice con soffio d'aria.

Controllo della esatta posizione degli stampi in
4 stazioni.

Spanditori superiori tuffanti della malta di diversi
tipi.

Elevatore a tazze per recupero dell’eccesso del
2° strato.

Sformatura idraulica con ganci, per alti spessori
di mattonelle.

Versione speciale per manufatti di spessore fino
a 100 mm.

Lubrificazione centralizzata automatica o semiau-
tomatica dei settori della Croce di Malta.



OPTIONS - ALTERNATIVES

Control board with Siemens S7 PLC and opera-
ting panel.

OPA 850/350T: with maximum working power
of 350 Ton+ 8 tons .

Integrity control of the demoulded tiles.
Table rotation with toothed crown and pinion.
Electronic regulation of the mould vibration.

VARIO 9000/160 second layer doser to obtain
gles of different thickness without changing moul-
s.

FLEXA 160 second layer charging hopper with
motorized adjustment to the mould level.

Hydraulic unit with external pumps, special fil-
tering, tropicalized units.

First layer doser on column, type STAR or TETRA.

Smartstation to activate/deactivate every single
mould.

OPA 850/300T

High-resistance cast steel structures.

Main pressing cylinder in forged steel with high
lubrication.

Adjustable pneumatic closing of the moulds.

Maximum pressing force of 300 ton.in standard
version, first pressing 8 ton.

Electric central unit with automatic-manual control
panel in a pulpit board. Secondary circuits at 24V.

Pneumatic ejector with adjustable stroke.

Moulds scraper between the first and the second
pressing station

Maximum thickness of the tiles: 60 mm in standard
version.

High intensity mould vibration in 4 stations at the
same time.

Extractor carriage SLIM 240 at high protection
moved by a toothed belt.

Planetary doser for 1%t layer STP425 on wheels.
Protection coverings of the stations in inox steel.

Maltese Cross table rotation with over-dimen-
sioned and lubricated sectors.

Cast iron table at 8 stations.
2nd layer hopper with simple front scraper.
Pneumatic unit in a closed board.

Hydraulic unit with internal pumps, filtering and
cooling systems properly sized.

Cast iron moulds for all the sizes: lightness,
stiffness and resistance to wear.

Maximum sizes: 500x500/1, 600x600/1.

Weight : 18.200 Kg approx. set of moulds and
doser included.

Installed power: 31 kW approx., doser included.

Double front scraper in the 2"¢ layer hopper to
reduce the tiles conicity.

Tele-assistance TE.SE.O to identify breakdowns
at distance

Pneumatic pressure to be adjusted independently
for the moulds lifting and lowering.

Cleaning of extracting shovel by air blow.

Control of the correct positioning of the moulds
in 4 stations.

Upper plunging spreaders for the mortar of various
types.

Cup elevator for the recovery of the excess of
the 2" |ayer.

Hydraulic demoulding with clamps, for high
thickness tiles.

Special version for tiles thickness up to 100 mm.

Automatic or semi-automatic centralized lubrica-
tion of the Maltese Cross sectors.



OPA850/300T
Estructura de los puentes superior e inferior en
acero fundido de alta resistencia.

Cilindro de 2° prensado en acero forjado de alta
lubrificacion.

Fuerza maxima de trabajo 300 ton. en version
standard, primer prensado de 8 ton.

Cierre neumatico de los moldes regulable.
Central eléctrica con cuadro de mando automati-

co/manual, en armario de tipo pupitre, con circui-
tos auxiliares a 24V.

Expulsor neumatico de carrera regulable.
Rasero de los moldes entre la 12 y la 22 prensada

Espesor maximo de la baldosa: 60 mm en version
standard.

Vibracién de los moldes de elevada intensidad
contemporanea en 4 estaciones.

Pala extractora SLIM 240, de alta proteccion,
movimentada mediante correa dentada.

Dosificador de 12 cara, planetario, tipo STP425,
montado sobre ruedas.

Proteccion de las estaciones mediante placas en
acero inox.

Rotacion de la mesa mediante Cruz de Malta con
sectores sobredimensionados y lubrificados.

Mesa a 8 estaciones en hierro fundido.
Tolva de 22 cara con rasero simple anterior.
Central neumatica en armario cerrado.

Central hidraulica con bombas internas, filtrado
y refrigeracion adecuadamente dimensionados.

Moldes en todos los formatos en hierro fundido:
ligeros, rigidos y resistencia al desgaste garanti-
zado.

Formatos maximos: 500x500/1, 600x600/1.

Peso: 18.200 Kg aprox., moldes y dosificador
incluidos.

Potencia instalada: 31 kW, aprox., con dosificador.

OPCIONES - ALTERNATIVAS

Cuadro de mando con PLC Siemens S7 y panel
operativo.

OPA 850/350T: con fuerza maxima de trabajo
de 350 Ton + 8 ton.

Control de integridad de las baldosas desmol-
deadas.

Rotacién de la mesa con corona dentada y pinén.

Regulacion electrénica de la vibracion de los
moldes.

Tolva-dosificador VARIO 9000/160 para la 22
cara, a modo de obtener baldosas de diferentes
espesores sin cambiar los moldes

Tolva FLEXA 160 de la 22 cara con adaptacion
motorizada a la altura de los moldes.

Central hidraulica con bombas externas, filtrado
especial, tropicalizada.

Dosificador de 12 cara montado sobre columna
o guias, tipo STAR o bien TETRA.

Smartstation para activar/desactivar cada molde
individualmente.

Rasero anterior doble en la tolva de la 22 cara,
para reducir el efecto cuna.

Sistema de teleasistencia TE.SE.O para identifi-
cacion de fallos a distancia.

Presion neumatica regulable y independiente
para la subida y bajada de los moldes.

Dispositivo de limpieza de la pala extractora
mediante soplado de aire.

Control de la exacta posicion de los moldes en
4 estaciones.

Expanditor superior de pasta en diferentes tipos.

Elevador a tazas para la recuperacion de la arena
sobrante de la 29 cara.

Expulsor hidraulico con ganchos para baldosas
de gran espesor.

Version especial para manufacturados de espesor
hasta 100 mm.

Lubrificacion centralizada automatica o semiau-
tomatica de los sectores de la Cruz de Malta.


















