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& Struttura delle macchine in acciaio fuso ad
alta resistenza.

4 Cilindro di seconda pressatura in acciaio for-
giato.

¢ Forza massima di lavoro: 520 ton;
prima pressatura di 20 ton.

@ Spessore massimo delle mattonelle: 90 mm
in versione standard.

@ Vibrazione degli stampi ad intensita elevata,
contemporanea in 3 stazioni.

@ Pala estrattrice SLIM 240 ad alta protezione,
mossa da cinghia dentata.

¢ Testa di seconda pressatura con piedi retrattili
per la pulizia rapida dei tamponi.

¢ Dosatore 1° strato STAR, brevettato, a chiusura
pneumatica per aumentare la precisione e
velocizzare la pulizia.

% Quadro di controllo con PLC Siemens S7 e
pannello di comando.

& SMARTSTATION per attivare/disattivare ogni
singolo stampo.

@ Protezioni delle stazioni in acciaio inox.

¢ Rotazione tavola tramite Croce di Malta con
settori sovradimensionati e lubrificati.

OPA 1440 JUMBO: prima pressatura indipen-
dente da 20 ton.; seconda pressatura da 600
ton.

OPA 1440 MEGA: prima pressatura da 35 ton.
seconda pressatura da 750 ton.

Controllo di sicurezza della luce tra incudine e
sgabelli.

Controllo di integrita delle mattonelle sformate.

Rotazione tavola con corona dentata e pignone,
robustamente dimensionato.

Impianto elettrico secondo standard ASI-BUS
o altri sistemi BUS.

Regolazione elettronica della vibrazione stampi.

REGULA: sistema di adattamento delle teste
di pressatura all’altezza degli stampi.

Pannello di controllo TOUCH-SCREEN 10”
Siemens.

Dosatore VARIO 9000/240 del 2° strato per
ottenere mattonelle di differenti spessori.

Tramoggia FLEXA 240 del 2° strato con adat-
tamento motorizzato all’altezza degli stampi.

Centrale idraulica con pompe esterne, filtraggio
speciale, tropicalizzazione.
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@ Pressione pneumatica di alzata e discesa degli
stampi, regolabile indipendentemente; centrale
pneumatica in armadio chiuso.

Tramoggia del 2° strato con rasatore doppio
anteriore (opzionale) per ridurre |'effetto zeppa.

Sistema di teleassistenza TE.SE.O. per iden-
tificazione guasti a distanza.

Rasatore degli stampi tra la 12 e la 22 pressa-
tura.

Dispositivo di pulizia della pala estrattrice per
mezzo di una lama d’aria.

Controllo della esatta posizione degli stampi
in 4 stazioni.
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Centrale idraulica con pompe interne, filiraggio
e raffreddamento, adeguatamente dimensio-
nati.

Spanditori superiori della malta di diversi tipi.

Elevatore a tazze per recupero dell’eccesso
del 2° strato.

Sformatura idraulica con ganci per alti spessori
delle mattonelle.
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Lubrificazione automatica o semiautomatica
dei settori della Croce di Malta.

Dosatore del 1° strato su binari o su colonna,
tipo STP oppure TETRA.
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@ Héchst winderstandsfahige Gusseisen-Rahmen.
4 Hauptpresszylinder in geschmiedetem Stahl.

4 Maximale Presskraft: 520 Tonnen, Vorpressung
20 Tonnen (zusétzlich)

@ Maximale Plattenstarke: ca. 90 mm (standard).

4 Mikro-Rittelung der Formen bei erhohter Fre-
quenz auf 3 Stationen gleichzeitig.

@ Plattenwagen SLIM 240 komplett abgedeckt und
angetrieben durch Spezialzahnriemen.

& Hauptpressstation mit separer Vorrichtung zum
Heben der Station zur schnelleren Rainigung der
Stempel.

& Patentierter automatischer Vorsatzdosator STAR
mit pneumatischer Unterstltzung zur schnelleren
Reinigung mittels spezieller Offnungs-und
SchlieBvorrictung der Dosiergruppe und zu héhe-
rer Dosiergenauigkeit.

@ Electroanlage mit SIEMENS S7-Steuerung und
Bedienpult zur Dateneingabe und Steuerung.

& SMARTSTATION SYSTEM - separate Ansteue-
rung der einzelnen Stationen zur Aktivierung und
Deaktivierung bei Storféllen, Defekten oder Te-
stlaufen (z.B.1. Station mit Testmaterial befiillt,
restliche Stationen leer > Presszyklus wird nur
bei Station 1 durchgefihrt).

4 Edelsthal-Schutzbleche bei Umreifungsgummis
der einzelnen Stationen.

OPTIONEN - AUSWAHLMOGLICHKEITEN

< OPA 1440/JUMBO: 20 ton. Vorpressung; 600
ton. Hauptpressstation.

4 Tischdrehung mit Malteser Kreuz: Gegenmonde
mit groBen Olkammen und integrierter Schmier-
vorrictung.

4 Separate Druckregulierung bei Formheben und
-senken; Pneumatikeinheit als separater Schrank.

4 Hinterbetonschieber mit (optional) doppeltem
Abstreifersystem zur Verminderung der Herstel-
lung von keilférmigen Platten.

4 TE.SE.O - Teleservice von OCEM - Fernwartung
zur Storungserkennung.

@ Abstreifer zwischen erster und zweiter Presssta-
tion.

4 Flachstrahldiisen am Plattenwagen.

4 Einrichtung zur Uberwachung der 0-Stellung an
4 Stationen.

4 Zentralhydraulik mit innen liegenden Pumpen,
Filter- und Klhlsystem in entsprechender GroBe.

& Verschiedene Arten von Vorsatzverteilern fir
unterschiedliche Vorsatzmischungen.

& Becherwerkselevator fiir Hinterbetonriickfiihrung.

4 Hydraulikaussto mit Halteklammern - fir hohe
Platten.

@ Automatische oder halbautomatische Zentralsch-
mierung der Malteser Kreuz - Segmente.

< OPA 1440/MEGA: 35 ton Vorpressung; 750 ton
Hauptpressstation

< Elektronische Sicherheitseinrichtung zur Ube-

rwachung der exakten Positionierung zwischen
Rttelkasten und Amboss.

< Integrierte Plattenkontrolle nach Entschalung
am Plattenwagen.

< Tischdrehung mittels Ritzel und Drehkranz und
Spezial-Getriebemotorantrieb.

< Elektroanlage angepasst an ASI-BUS oder
andere BUS-Ubertragungssysteme.

“ Umricher zur Regulierung der Ruttelfrequenz.

“* REGULA - Einstellung der Pressstempel ent-
sprechend der Formhéhe.

< Siemens Steuerpanel mit 10” -FARB-TOUCH-
SCREEN.

< VARIO 9000/240 Hinterbetondosator zur Pro-
duktion von unterschiedlih starken Platten.

< FLEXA 240 Hinterbetonschieber mit motori-
scher Anpassung zur Formhéhe.

< Zentralhydraulik mit aussen liegenden Pum-
pen; Olfeinfilteranlage; Tropenfahig.

< Vorsatzdosatoren auf Radern oder saulen
Typen STP, oder TETRA.
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4 Estructura de la maquina en acero fundido de
alta resistencia.

4 Cilindro de prensado en acero forjado.

¢ Fuerza maxima de trabajo 520 Ton; primer
prensado de 20 Ton.

¥ Espesor maximo de la baldosa: 90 mm. en
version estandar.

4 Vibracion de los moldes de elevada intensidad
contemporanea en 3 estaciones.

@ Pala extractora SLIM 240, movimentada me-
diante correa dentada y bien protegida.

& Cabezal de prensado con empujadores retrac-
tiles para facilitar la limpieza rapida de los
tampones.

4 Dosificador de 1? cara STAR patentado, con

cierre neumatico para una éptima retencion y
que facilita la limpieza.

4 Cuadro de mando y control con PLC Siemens
S7 y panel operador.

4 SMART STATION para activar/desactivar cada
molde individualmente.

@ Proteccién de las estaciones mediante placa
€n acero inox.

4 Rotacién de la mesa mediante Cruz de Malta
gon sectores sobredimensionados y lubrifica-
0s.

" OPA-1440/JUMBO: Primer prensado indepen-
diente de 20 Tn, con un segundo prensado
de 600 Tn.

" OPA-1440/MEGA.: version potenciada: Primer
prensado de 35 Tn.,con segundo prensado
de 750 Tn.

< Control de seguridad de la distancia entre los
yunques y castilletes.

“+ Control de integridad de las baldosas desmol-
deadas.

" Rotacién de la mesa con corona dentada y
pifidon robustamente dimensionado.

< Instalacion eléctrica estandar ASI-BUS o segun
otros sistemas BUS.

" Regulacion electrénica de la vibracion.

<+ REGULA: sistema de adaptacion de los cabe-
zales de prensado con la altura de los moldes

L 1Pg,rl1el de control touch-screen Siemens de

< Tolva-dosificador VARIO 9000/240 para la 22
cara, a modo de obtener baldosas de diferen-
tes espesores.

< Tolva FLEXA 240 con adaptaciéon motorizada
a la altura de los moldes.

< Central hidraulica con bombas externas, filtra-
do especial, tropicalizada.

@ Presién neumética de subida/bajada de los
moldes, regulable independiente, con centralita
neumatica en armario cerrado.

Tolva de 2° cara con doble rasero anterior para
reducir el efecto cufia (opcional).

Sistema de teleasistencia TE.SE.O para iden-
tificacién de fallos a distancia.

Rasero de los moldes entre la 1% y 2% prensada.

Dispositivo de limpieza de la pala extractora
mediante soplado de aire.

Control de la exacta posicion de los moldes
en 4 estaciones.

Central hidraulica con bombas internas, filtrado
y refrigeracion.

Expandidor superior de pasta de tipos diferen-
tes.

Elevador a tazas para la recuperacion de la
arena sobrante de la 22 cara.

Expulsor hidraulico con ganchos para baldosas
de gran espesor.

Lubrification automatica o semiautomatica de
los sectores de la cruz de Malta.
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< Dosificador de 1% cara de columna o sobre
guias, en tipos STP o bien TETRA.



















